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Platevarmevekslere med pakninger
Installasjon, drift og vedlikehold

Disse instruksjoner er Deres guide for installasjon, drift og vedlikehold av Tranters
platevarmevekslere og inneholder viktig sikkerhetsinformasjon.

Vi anbefaler at De studerer disse instruksjoner ngye og gjar disse tilgjengelig for alt personale
som har befatning med installasjon, drift og vedlikehold av platevarmeveksleren.

Hver Tranter platevarmeveksler er utstyrt med et maskinskilt som finnes pa den fasta gavlen.
Her finnes varmevekslerens modellbetegnelse.
Modellbetegnelse identifiserer plate- og stativtype.

Place for stickers
— special for each delivery
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Platevarmevekslere med pakninger

Installasjon, drift og vedlikehold

Alle typer; kontroller merkeskiltet for din type,

GFP, GWP, GCP, GCD, GXD, GXP, GLD eller GLP

1 HOVEDKOMPONENTER

En PHE bestér av falgende hovedkomponenter: En fast og en
beveglig gavelplate, baerebjelke, styrebjelke, endestgtte og en
platepakke med pakninger for varmeoverfgring. Platepakken
beeres og holdes pé plass av bzerebjelken og styrebjelken og
holdes sammenspent av spennbolter mellom den faste og den
bevegelige gavelen.

Denne sammenspennte konstruksjonen gjgr enheten lett & &pne
for inspeksjon, rengjering og modifisering.

Tranters platevarmevekslere trykkprgves ved fabrikken far
levering.

—
=

PANNNY

Figur 1. Hovedkomponenter

1. Fast gavel 5. Statteben
2. Bevegelig gavel 6. Platepakke
3. Beerebjelke 7. Spennbolter

4. Styrebjelke 8. Tilslutningsport

2 VANLIG BESKRIVELSE
21 GFP

Mellom to gavler av stél spennes heteflaten, varmevekslerens
plater, sammen ved hjelp av sammenspenningsbolter.
Varmevekslerens konstruksjon gjer at det er enkelt & apne den for
inspeksjon og rengjering. Hver varmevekslerplate presses i ett
stykke, helt uten skjater eller sveiser. | hver plate er det stanset fire
hull, ett i hvert hjgrne. Fler-slags varmevekslere har spesielle
vendeplater som mangler to hull.

Gummipakninger limes i pakningssporene rundt den
varmeoverfgrende flaten og porthullene. Pakningene stattes pa
begge sider av platens korrigeringer. Pakningene er dobble rundt
porthullene for & forhindre overlekkasje mellom mediene. | tilfellet
av pakningshavari renner mediet direkte ut av varmeveksleren.

GFP-modellens plater kan kombineres i en “bred/smal’-
konfigurasjon nar bare den ene vaesken krever en kanal for store
partikler/fibere. GFP-modellens plater kan ogsa kombineres i en
"medium/medium”-konfigurasjon nar begge veeskene behgver det
ogkede gjennomstrgmningsarealet. Begge konfigurasjonene er
mulige med kun en plategeometri. Mellom to til hverandre liggende
plater formes ved hjelp av pakningen en gjennomstrgmningskanal.
Pakningenes plassering gir et kanalsystem gjennom hele
platepakken, i hvilket de to varmevekslende mediene strgammer i
motstrem eller medstrgm. Vaeskene strgmmer parallellt over GFP-
modellens varmvekslerplater.

22 GWP

Semisveiste platevarmevekslere bestar av et antall platepar (ogs&
kalt element) og en montert ramme. Hvert platepar lasersveises
sammen for a lage et lukket element. For & sette sammen eller
forsegle to av de fire portene i elementet, legges en lasersveisfuge
diagonalt foran de to portene som er plassert langs en vertikal
linje. Kjglemedium eller korrosiv veeske, som gar inne i den
forseglede kanalen gjennom innlgpsporten, strammer inne i
elementet. Hver varmevekslerplate presses i ett stykke. | en
standard et-slag varmeveksler har hver plate (utenom endeplaten)
fire utstansede porthull, et i hvert hjgrne.

Tranter presser 3 ulike singelplater som kalles "GW-80"-plater. De
ulike platetypene betegnes med en bokstav (C, D eller F). To
“GW-80"-plater lasersveises sammen for a lage et element. To
“GW-80C"-plater kalles et “GW-81"-element. To “GW-80F"-plater
kalles et “GW-83"-element. En platepakke bestar normalt av en
startplate (enkelplate) + element + sluttplate (GW-80D).

2.3 GCP, GCD, GXD, GXP, GLD och GLP

Disse varmevekslerplatene lages med to ulike pilvinkler — en butt
som gir en "hgy-theta”-plate og en spiss som gir en
"lav-theta-plate. Mellom to inntilliggende plater formes en
gjennomstrgmningskanal ved hjelp av pakningen. Pakningenes
plassering lager et kanalsystem gjennom hele platepakken, i
hvilket de to varmevekslende mediene strammer i motstrgm eller
medstrgm. Veeskene strgmmer parallellt over varmevekslerplater
av type GFP-, GCP-, GXP- og GLP og diagonalt over
varmevekslerplater av type GCD-, GXD- og GLD.
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3 INSTALLASJON

Tranters platevarmevekslere er trykkprgvet ved fabrikk far
levering. Nar varmeveksleren installeres at det ngdvendig med

tilstrekkelig plass rundt platevarmeveksleren, se figur 2. Dette for &

lette adkomst til varmeveksleren ved vedlikeholdsarbeide og
service. Varmeveksleren ma ha tilstrekkelig plass pa begge sider.
Om spesielle plasshensyn ma tas, kan disse malene reduseres,
men dette kan pavirke mulighetene til service.
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Figur 2. Ngdvendig plass som kreves for fremtidig vedlikehold

Modell Lengde (L)

GFP-057, 097, 187, 145, 205 1200 mm
GWP-081, 083 600 mm
GCP-008, 012, 028 300 mm
GCP-009, 016, 026 030 600 mm
GCP-051, 054 1 000 mm
GCP-060 1200 mm
GCD-008, 012 300 mm
GCD-009, 016, 030, 044 600 mm
GCD-054 1 000 mm
GXD-007 300 mm
GXD-012, 018, 026, 042 600 mm
GXD-051, 085 1 000 mm
GXD-091, 118, 060, 100, 145, 205 1200 mm
GXP-007 300 mm
GXP-012, 018, 026, 042 600 mm
GXP-051, 085 1000 mm
GXP-091, 118, 060, 100, 145, 205 1200 mm
GLD-013 600 mm
GLD-085 1 000 mm
GLD-230, 145, 205 1200 mm
GLD-330, 430 1500 mm
GLP-013 600 mm
GLP-085 1000 mm
GLP-230 1200 mm
GLP-330, 430 1500 mm
GLD-265, 325 1 500 mm
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Samtlige tilslutninger til varmeveksleren méa utstyres med
stengeventiler.Tilslutningene under (S2 och S3 respektive M2 og
M3) ma utstyres med tappeventiler. De gvre tilslutningene (S1 og
S4 respektive M1 og M4) ma utstyres med lufteanordninger pa de
hgyeste punktene. Den varme sidens reguleringsventil bar
installeres i tillgpet mellom pumpe og stengeventil.

M4 N1

M3 M2

Movable

Cover

53
Figur 3. Benevnelse av tilslutninger

All tyngde pa tilslutningene ma minimeres under installasjon og
drift. Det er viktig & forsikre at samtlige rartilslutninger som er
koplet til varmeveksleren er beskyttet mot plutselig trykkstat og
temperaturvariasjoner.

Om varmeveksleren har tilslutninger i den bevegelige gavlen skal
disse utstyres med 90-graders demonteringsbare bend, slik at
gavlen ved service kan fgres til bakerste posisjon. Figur 4 viser
korrekt og feil rgrinstallasjon. Installasjonen til venstre tillater at
den bevegelige gavelen flyttes nar tilslutningen demonteres.

[
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Figur 4. Korrekt og feil rarinstallasjon.

ADVARSEL
VED SVEISING MA IKKE VARMEVEKSLEREN
BRUKES SOM JORDING DA ELEKRONISKE
FELT KAN OPPSTA MELLOM
VARMEOVERF@RINGSPLATENE.

4 DRIFT

Kontroller at driftsdata ikke overstiger de som er angitt pa
maskinskiltet.
Kontroller at alle sammenspenningsbolter er korrekt dratt til.

4.1 Pumper

Pumper som mater varmeveksleren ma utstyres med
reguleringsventiler. Om pumpene kan gi et hgyere trykk enn det
som er tillatt for varmeveksleren, ma sikkerhetsventiler installeres.
Pumpene mé ikke suge luft.

4.2 Igangsetting

For & unnga trykkslag skal pumpene startes med stengte ventiler.
S4& langt som mulig skal ventilene i innlgp og utlgp apnes samtidig.
Gjennomstrgmningsmengden gkes deretter langsomt inntil
driftstemperatur oppnas. Vaeskeslag mé unngas, ellers kan
gummipakningene forskyves og lekkasje oppsta.
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4.3  Utluftning

Umiddelbart etter igangsetting skal varmeveksleren utluftes.
Igjenveerende luft kan forarsake luftblokkering og pa-brenning p&
platene, hvilket reduserer varmeoverfgringskapasiteten og gker
risikoen for korrosjon.

4.4  Avstengning

Avstenging skal skje langsomt. Ved lengre stillstand og spesielt
om det finnes risiko for frost eller om mediene er aggressive ma
varmeveksleren tammes og rengjgres. Nar enheten ikke anvendes
ber man lgsne sammenspenningsboltenes spenning sa mye at
platene ligger an mot hverandre og slik at ikke skitt kan komme inn
mellom dem.

5 VEDLIKEHOLD

5.1 Apning av varmeveksleren
¢ Sjekk at enheten IKKE er

under trykk og at den er tamt. A
* Kjgl ned varmeveksleren.

Om mulig, la varmevekslerern 2
sta til nedkjglilng over natten.

¢ Lgsne alle tillslutninger i 3
den bevegelige gavelen.

«  Noter A-mélet. 4
* Fjern boltene 1.

* Lgsne boltene 2, 3 og 4 vekselvis, 3

slik at den bevegelige gavelen kan

beveges parallellt med den faste gavelen. Z
¢ Fjern boltene 3 og 4.

* Lgsne boltene 2 vekselvis. 1

Figur 5. Skjematisk
beskrivelse av
demontering av
varmeveksleren.

5.1.1 Demontering av plater

ADVARSEL

BRUK HANSKER,
PLATENES KANTER ER SKARPE!

Har to eller flere plater festet seg i hverandre skal de tas forsiktig
fra hverandre slik at pakningene sitter igjen pa rett plate. Platene
statter hverandre parvis. Dersom en plate er skadet og ikke kan
repareres eller byttes ut mot en identisk plate, ma ogséa den
tilstatende platen tas ut av varmeveksleren.

Dersom antallet plater er endret s& er ogsa malet for innspenning,
A-mal, endret (se 5.4.2). Enkelte plater, som den farste og den
siste, og vendeplater i flerslagsvarmevekslere, ma erstattes med
identiske plater.

5.1.2 Rengjgring av plater

Tilstopping av platevarmeveksleren skyldes ofte at
gjennomstrgmmingshastigheten i varmeveksleren er for lav. Om
mulig ber giennomstrgmmingen gkes for & motvirke dette.
Gjennomstremmingen i varmeveksleren bgr ogsa gkes dersom
varmeveksleren viser tegn pa nedsatt kapasitet eller gkt trykkfall.
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Apning og rengjgring av varmeveksleren er ngdvendig nar
produktene krystalliserer eller skitner til platene kraftig eller om de
varmeoverfgrende flatene er blitt pabrente.

. Varmeveksleren apnes i henhold til avsnitt 5.1.1.

e Bruk ikke stalull eller bgrster av kullstal. Rustfritt stal skal
unngas dersom platene er av titan.

. Farst rengjares heteflaten ved spyling med en kraftig
vannstrale og ved hjelp av en nylonbagrste eller liknende.

. Sgarg for at pakningene ikke skades.

. Oxyd eller kalkbelegg fijernes med en myk bgrste og en
vannopplgsning med 2-5% salpetersyre. (Saltsyre eller
svovelsyre ma ikke benyttes). Organiske belegg som
inneholder proteiner fiernes med en myk bgrste og en
vannopplgsning med 2% natriumhydroxyd ved ca 50 C.

. Flater med fete belegg rengjgres med parafin og en myk
barste. Skyll ngye med vann etter rengjaring.

ADVARSEL
NATRIUMHYDROXYD OG KONSENTRERT
SALPETERSYRE KAN FORARSAKE ALVORLIG
SKADE PA HUD OG SLIMHINNER.
OPPL@SNINGENE SKAL HANDTERES MED
ST@RSTE VARSOMHET. BENYTT ALLTID
BESKYTTELSESBRILLER OG
BESKYTTELSESHANSKER.

Med vart sortiment av rengjaringsmidler for rengjaring pa plass
(Cleaning-in-Place, CIP), kan De rengjgre Deres varmevekslere
uten a ta dem fra hverandre. Med CIP-utstyret kan man f& et
sortiment av miljgvennlige og effektive rengjgringsmidler, utviklet
for & fierne ulike belegg. Vennligst kontakt Tranter for ytterligene
informasjon.

5.2 Pakninger

Varmevekslerplater av typene GFP, GXD, GXP, GLD og GLP
skiller seg fra konvensjonelle plater giennom av pakningssporet
ligger i platens ngytralplan. Pakningene naermest gavelplatene og
vendeplatene (flerslagsvarmevekslere), er av typen halvpakning.

5.2.1 GWHP-pakninger

Spesialutformede dobbelringstetninger limes ved portene.
Pakninger rundt omkretsen (ogsa kalt parallellpakninger) monteres
pé elementet og skaper en forseglet kanal for prosessvaesken.
Prosessvaesken strammen mellom elementene i de
pakningsutstyrte kanalene. Pakningssporet er plassert i platens
bunnplan og holder pakningene p& plass fra begge sider.

5.2.2 GCP-, GCD-pakninger

GCP- og GCD-varmevekslerplater har pakningsspor i platens
bunnplan. Derfor limes en pakning med full tykkelse pa forsiden av
hver plate.

5.2.3 Justering av pakningar

En pakning som har Igsnet, helt eller delvis, ma limes fast. Om kun
en kort strekning av pakningen har lgsnet, kan liming utfgres
umiddelbart far sammensetting med platen sittende i apparatet.
Om hele pakningen har Igsnet, skal platen tas ut av
varmeveksleren for omliming.

5.2.4 Egnet pakningslim

Kun visse typer lim kan benyttes til liming av pakninger, nemlig
Bostik 1782, 3M EC 1099, Bond Spray 77 eller Pliobond 20/30
Syntetlim. Benytt ikke andre typer lim, de kan inneholde
klorsammensetninger eller andre bestanddeler som angriper
platematerialet. For & gjgre pafaring med pensel enklere bgr limet
spes med aceton. Spe max 1:1
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5.2.5 Rengjgring av pakningsspor

Lgsningsmiddel ma ikke inneholde klor. Fjern gamle
pakningsrester. Sma rester av lim som er vanskelige & lgsne og
som sitter fast i sporet kan bli veerende. De utgjgr en utmerket
fundament for den nye pakningen. Vask pakningssporet med en
klut og aceton eller annet lgsningsmiddel uten
klorsammensetninger, slik at det er helt rent for olje og andre fete
bestanddeler. La deretter platen tarke.

5.2.6 Liming av pakninger

Limet strykes p& med en liten flat pensel i de deler av platens
pakningsspor hvor pakningen skal ligge. Disse delene av
pakningssporet er lette & kjenne igjen da de har en avvikende
farge p.g.a. tidligere limrester. Pakningen monteres deretter pa
plass pa platen. Etter ca 30 sekunders tarking (tiden er avhengig
av limlagets tykkelse og hvor mye limet er utspedd) holder limet
pakningen stgtt pa plass i pakningssporet, noe som gjgr
monteringen enklere. Platen skal s& holdes under lett trykk ved
hjelp av en annen plate eller med en plate av annet materiale med
passende tyngde, i ca 30 minutter.

Nar limfugen har tgrket bagr pakningen pafares talkum for & unnga
at platene senere fester seg til hverandre. Platene er deretter klare
til & settes inn i stativet.

5.2.7 Limingsanvisning for GWP

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. Figur 6 viser gjeldende limingsanvisninger for
GWP. Hvert element har en parallelipakning, GWP-080 Open, og
to O-ringspakninger, GW-080 Port Weld, limt pa S3/S4. Startplaten
har spesielle O-ringspakninger limt pa platens bakside, to O-ringer,
GW-080 Start Open, for S1/S2 og to O-ringer, GW-080 Start Weld,
for S3/S4.

Startplate LU

2+2 O-ringer Bokstaven U angir at
pilmgnsteret peker opp.
Ringen nede til venstre.

Figur 6. Limingsanvisninger for GWP
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5.2.8 Limingsanvisninger for GFP

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. Figur 7. viser gjeldende limingsanvisninger
for GFP. Hver plate limes med en helpakning pa forsiden, unntatt
den siste platen, som ogsa har en halvpakning pa baksiden.

Den ferste platen limes med en halvpaking kun pa forsiden.

O OO

Bokstaven L oppe til hgyre. Bokstaven S oppe til hgyre.
Ringen nede til venstre. Ringen nede til venstre.

Figur 7. Limingsanvisninger for GFP.

5.2.9 Limingsanvisninger for GCP

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. For GCP er det bare en mate a lime
pakningene pa platen, se figur 8. Den fgrste bokstaven i
limingskodens to bokstaver indikerer om den ringutstyrte porten er
i nedre venstre eller hgyre hjgrnet. Den andre bokstaven indikerer
om pilmgnsteret skal peke oppover (U) eller nedover (D). Hver
plate limes med en helpakning pa forsiden. Den fgrste platen limes
med en helpakning med ringer rundt alle portapninger.

iy
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OA®
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Figur 8. GCP LU — Den ringutstyrte porten er til venstre i platens
nederkant. Pilmgnsteret peker oppover.
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5.2.10 Limingsanvisning for GCD

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. Figur 9 viser gjeldende limingsanvisniger for
GCD. Hver plate limes med en helpakning pa forsiden. Den fgrste
platen limes med en helpakning med ringer rundt alle
port&pninger.
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Bokstaven U angir at
pilmgnsteret skal peke oppover.
Ringen ned til hgyre.

Bokstaven U angir at
pilmgnsteret skal peke
oppover. Ringen nede til
venstre.

Figur 9. Limingsanvisninger for GCD

5.2.11 Limingsanvisninger for GLP

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. Figur 10 viser gjeldende limingsanvisninger
for GLP. Hver plate limes med en helpakning pa forsiden, unntatt
den siste platen, som ogsa har en halvpakning pa baksiden. Den
farste platen limes kun med en halvpakning pa forsiden.

LN

9

5

@

9

LORU LOLU
"O" oppe til hayre. "O" oppe til venstre.
Ringen nede til venstre. Ringen nede til venstre.
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Figur 10. Limingsanvisninger for GLP
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5.2.12 Limingsanvisninger for GXD

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. Figur 11 viser gjeldende limingsanvisninger
for GXD. Hver plate limes med en helpakning pa forsiden, unntatt
den siste platen, som ogsa har en halvpakning pa baksiden. Den
farste platen limes med kun en halvpakning pa forsiden.

H-plate

5 1 Q) 5 = 45 [
g %
— =
g %
— ———
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OAO N 020

RC LG
Bokstaven C oppe til hayre. Bokstaven G oppe til hgyre.
Ringen ned til hgyre. Ringen ned til venstre.

L-plate

O

LS

)@17@;
RL
Bokstaven L oppe til hgyre.

Ringen nede til hayre. Ringen nede til venstre.

Figur 11. Limningsanvisninger for GXD

Bokstaven S oppe til hgyre.
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5.2.13 Limingsanvisninger for GXP

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. Figur 12 viser gjeldende limingsanvisninger
for GXP. Hver plate limes med en helpakning pa forsiden, unntatt
den siste platen, som ogsa har en halvpakning pa baksiden. Den

farste platen limes med kun en halvpakning pa forsiden.
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Bokstaven C oppe til
hgyre. Ringen nede til
venstre.

Bokstaven G oppe til
hgyre. Ringen nede til
hayre.
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Bokstaven B oppe til
hgyre. Ringen nede
til venstre.

L-plate
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Bokstaven E oppe til
hgyre. Ringen nede
til hayre.
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Bokstaven L oppe til
hgyre. Ringen nede til
venstre.
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Bokstaven S oppe
tilhgyre. Ringen nede
til hgyre.

%‘O/

Bokstaven K oppe
tilhgyre. Ringen nede
til venstre.

Figur 12. Limingsanvisninger for GXP

RR

Bokstaven R oppe til
hgyre. Ringen nede til
hayre.
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5.2.14 Limingsanvisninger for GLD

Det er meget viktig & falge limingsanvisningene pa
platespesifikasjonen. Figur 13 viser gjeldende limingsanvisninger
for GLD. Hver plate limes med en helpakning pa forsiden, unntatt
den siste platen, som ogsa har en halvpakning pa baksiden. Den
farste platen limes med kun en halvpakning pa forsiden.

45

Ve I OVe

A0 N OA®

J¢ S¢

ROLU
"O" oppe til venstre.
Ringen nede til hayre.

LORU
"O" oppe til hayre.
Ringen nede til venstre.

Figur 13. Limingsanvisninger for GLD

5.3 PLATER

5.3.1 Merking

GFP, GXD, GXP

GFP-, GXD- og GXP-platene identifiseres gjennom en
kodebokstav preget inn. Denne bokstaven finnes til HBYRE for
uttaket for den @VRE beerebjelken, nar platen er vendt MOT den
faste gavelen.

Bokstav

—
\\\\\\\\\Q

Figur 14. Bokstav for identifisering i opphengsspesifikasjonen.
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GWP

GWP-elementene identifiseres gjennom
pilmgnsteret som peker oppover.
Pakningen pa platen skal veere vendt
MOT den faste gavelen, se

figur 15.

Figur 15. GWP — ndr platene og
elememtene er montert i stativet er
gassportene (paereformede porter), til
venstre, S3 og S4.

GCP

GCP-elementene identifiseres gjennom pilmgnsteret som peker
enten oppover eller nedover. Pakningen pa platen skal veere vendt
MOT den faste gavelen, se figur 16.
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Figur 16. GCP — to opphengskombinasjoner LU eller RD

GCD

GCD-elementene identifiseres gjennom pilmgnsteret som peker
enten oppover eller nedover. Pakningen pa platen skal veere vendt
MOT den faste gavelen, se figur 17.

oveo meve
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Figur 17. To opphengskombinasjoner RU eller LD
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GLD

GLD-plater identifiseres med en "O". Dette merket finnes igjen til
H@YRE over eller under uttaket for den @VRE bzaerebjelken, nar
platen er vendt MOT den faste gavelen.
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Figur 18. Plassering av "O" i opphengsspesifikasjonen

GLP

GLP-plater identifiseres med en "O". Dette merket finnes igjen til
H@YRE over eller under uttaket for den @VRE bzerebjelken, nar
platen er vendt MOT den faste gavelen.
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Figur 19. Plassering av "O” i opphengsspesifikasjonen

5.3.2 Specialarrangement for drenering av
flerslagsvarmevekslere

Tilslutningsportene uten hull i vendeplaten for en 2-

slagsvarmeveksler samt den fgrste vendeplaten for 3-

strgksvarmevekslere, er utstyrt med hull med en diameter pa 3

3 mm.

— 1 )

O

0.0

— S = )

Figur 20. Vende- eller skilleveggplate
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5.3.3 Uppdelnings-/statteplater
for flerslagsvarmevekslere
Denne informasjon gjelder kun fglgende typer:

GFP-057, 097, 187, 145, 205

GCP-060

GXD-060, 085, 091, 100, 140, 145, 118, 205
GXP-060, 085,091,100, 118, 140, 145, 205
GLD-085, 145, 205, 230, 265, 325, 330, 430
GLP-085, 145, 205, 230, 265, 325, 330, 430

For & forhindre deformering av de ikke utstansede portene i
flerslagsvarmevekslerene er en oppdelingsplate av rustfritt stal
plassert etter hver vendeplate.

5.4 MONTERING

Innen varmeveksleren settes sammen, skal alle pakninger og flater
som ligger mot pakningene kontrolleres. Partikler som kan
forarsake utetthet eller skade pakningene eller tetningsflatene ma
fiernes. Merk at forurensinger oftest samles i platens nedre del.

Plater som utstyres med nye pakninger ma kontrolleres for a sikre
at pakningene ligger i riktig pakningsspor. P4 GX- og GL-typene
ber du ogsa kontrollere halvpakningen pa farste og siste
platen.

5.4.1 Montering av plater

Ved hver levering kan det ved forespgrsel vedlegges en
datautskrift pa opphengingsskjemaet. Dette opphengsskjemaet
angir hver plates kodebokstav sammen med platens plassering i
varmeveksleren. Forsikre at platepakken settes korrekt sammen.
Platekantene skal danne et regelmessig bikubemgnster.

Korrekt Feil
Figur 21. Korrekt og feil mgnster i platepakken

Nar plater av GX- og GL-type er korrekt montert skal
utkragningene ved gvre beerebjelke peke mot hverandre.

Platepakke

Fast gavel Utkragninger

Figur 22. Varmeveksler sett ovenfra. Utkragningene peker mot
hverandre.
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5.4.2 Sammenspenning av varmeveksleren

Platepakken skal spennes sammen til et bestemt mal, A-malet. A-
malet £3 % angir den invendige lengden i millimeter mellom den
faste og den bevegelige gavelen.

Bl=m BT 11T T 1T 1T
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Figur 23. A-malet er avstanden mellom gavlene.

Eksempel:

En platevarmeveksler GFP-057 har totalt 51 plater i pakken.
Sammenspenningsmalet A i pakken er:

51 x 8.5 =433.5 3 %.

Eksempelet over kan tilpasses alle varmevekslere spesifisert i
dette dokumentet.

A-malet hos type GFP er: (Platetykkelse 0,8 mm)
GFP-057, 097, 187 8,5 x antall plater

GFP-145, 205 8,5 x antall plater
A-mélet hos type GWP er: (Platetykkelse 0,5 mm)

GWP-081 2,9 x antall plater

GWP-083 2,9 x antall plater

A-malet hos type GCP er:

GCP-008 0,4 mm 2,5 x antall plater
GCP-009 0,4 mm 2,9 x antall plater
GCP-012 0,6 mm 3,1 x antall plater
GCP-016 0,4 mm 2,25 x antall plater
GCP-026 0,5mm 4,5 x antall plater
GCP-028 0,4 mm 2,45 x antall plater
GCP-030 0,6 mm 3,1 x antall plater
GCP-051 0,5mm 4,5 x antall plater
GCP-054 0,4 mm 2,1 x antall plater
GCP-060 0,5mm 4,9 x antall plater

A-malet hos type GCD er:

GCD-008 0,4 mm 2,5 x antall plater
GCD-009 0,4 mm 2,9 x antall plater
GCD-012 0,6 mm 3,1 x antall plater
GCD-016 0,4 mm 2,25 x antall plater
GCD-030 0,6 mm 3,1 x antall plater
GCD-044 0,5mm 2,1 x antall plater
GCD-054 0,4 mm 2,1 x antall plater
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A-mélet hos type GXD er:

GXD-007 0,5mm 3,0 x antall plater
GXD-026/042 0,4 mm 3,7 x antall plater
GXD-051 0,5mm 3,8 x antall plater
GXD-091, 118 0,5 mm 3,4 x antall plater
GXD-060, 100, 140 0,5mm 3,8 x antall plater
GXD-085, 145, 205 0,5 mm 3,8 x antall plater

A-mélet hos type GXP er:

265, 325

GXP-007 0,5 mm 3,0 x antall plater
GXP-026/042 0,4 mm 3,7 x antall plater
GXP-051 0,5 mm 3,8 x antall plater
GXP-064, 091, 118 0,5 mm 3,4 x antall plater
GXP-060, 100, 140, | 0,5mm 3,8 x antall plater
180

GXP-085, 145, 205, | 0,5mm 3,8 x antall plater

A-mélet hos type GLD er:

GLD-013 0,4 mm 3,3 x antall plater
GLD-085, 145, 205, | 0,5mm 3,8 x antall plater
265, 325

GLD-230, 330, 430 0,5mm 5,0 x antall plater

A-malet hos type GLP er:

GLP-013 0,4 mm 3,3 x antall plater
GLP-085, 145, 205, 0,5mm 3,8 x antall plater
265, 325

GLP-230, 330, 430 0,5mm 5,0 x antall plater

MERK:

Ved store platepakker kan A-malet, pa grunn av toleranser i
platetykkelse og pressdybde, avvike noe fra de ovenfor angitte
+3 %. Ved korrekt A-mal ligger platene i metallisk kontakt med

hverandre. Kontroller dette ved a undersgke platenes kanter rundt

varmeveksleren. Ytterligere sammenpressing kan deformere
platene. Mutterene skal dras til vekselvis. Den bevegelige
gavelplaten skal alltid flyttes parallellt med den faste gavelen.

. Dra boltene 2 til vek

. Mar motstanden gker, dra ogsa boltene 3 og 4 til vekselvis.

. Dra boltene 1 til.

selvis.

. Kontroller malet A rundt varmeveksleren.

ADVARSEL!

SAMMENSPENNING SKAL SKJE NAR
APPARATET IKKE ER UNDER TRYKK!

1 1
2 2
3 3
4 4
3 3
2 2
1 1

Figur 24. Skjematisk beskrivelse for sammenspenning av en
platevarmeveksler.

5.4.3 Smgring

Sammenspenningsboltene skal holdes innsmurt med
molybdendisulfit eller tilsvarende over de flater der mutteren
arbeider.

6 RESERVEDELER

Ved bestilling av reservedeler skal varmevekslerens type og
serienummer angis. Disse finnes pa apparatets merkeskilt.

7 KONTAKTINFORMASION

Besgk var hjemmeside www.tranter.com for eksakt informasjon.
Har du ikke tilgang til Internett kan du ringe vare hovedkontor:
For Europa, Mellomgsten, Asia og Afrika:

Tranter International AB
Maria Skolgata 79B
SE-118 53 STOCKHOLM
SVERIGE

Telefon: +46 8 442 49 70
Fax: +46 8 442 49 80
info@se.tranter.com

Norsk importar:

Lyngson AS
Widergeveien 1

1360 Fornebu

Web: www.lyngson.no
E-post: firma@lyngson.no
TIf: 67102500





